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Verfahren: Weitere Optionen:

- Drehen - Schleifbrandprifung

- Frasen - automatische optische

- Tieflochbohren 100%-Kontrolle

- Hartdrehen - Beschriftungen in

- Spitzenlos-Schleifen unterschiedlichen Ausfihrungen
- Flachschleifen - Automotive-Abwicklung

- Montagen - EDI - Anbindung
Produktgruppen:

z.B. Bolzen, Hilsen, Zylinderstifte, Hohlschrauben,
VerschluBkappen, Ventile, Distanzringe...

Materialien:
Stahl, Edelstahl, Messing, Aluminium, Kupfer

Dimensionen:
3 - 65 mm Aussendurchmesser
bis 350 mm Lange

Warmebehandlungen:
Verguten, Einsatzharten, Induktivharten, Nitrieren,
Nitrocarburieren...

Oberflachen:
Zn8, Zn-Ni, Cr, Ni, Geomet, Zn-Fe, DeltaSeal, Eloxal,
Versilbern, Vergolden...

QM und Logistik:

- ISO/TS 16949:2009

- Vom Prototypenbau Uber die Serie zur Ersatzteilversorgung
- Mehrwegbehélter-Logistik
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