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Das Unternehmen

gefeba — das sind mehr als 45 Jahre elektrotechnisches
Knowhow. Das international agierende High-Tech-Unternehmen
setzt auf technische Spitzenleistungen, hdchste Qualitat und
absolute Verlasslichkeit.

gefeba mit Sitz im Herzen des Ruhrgebiets liefert Innen schliisselfertige Automatisierungstechnik sowie
Elektroausriistungen aus einer Hand. Seit mehr als 45 Jahren ist das Mittelstandsunternehmen standig
gewachsen und verfligt somit (iber ein Knowhow, das sich aus der Erfanrung von 170 Mitarbeitern —
davon 85 Ingenieure und Techniker — als auch zahlreichen Referenzprojekten entwickelt hat.

Ganz gleich, ob Sie als Kunde eine Anlage oder einen Prozess neu planen oder die Umstellung und
Modernisierung der Automation innerhalb eines laufenden Betriebes wiinschen:

Unser spezialisiertes Team

e analysiert den Ablauf, e simuliert im eigenen Simulationszentrum den

e Klart Schnittstellen. gesamten Automatisierungsprozess.

e crarbeitet an 30 CAD/CAE-Arbeitsplatzen e fertigt in eigenen Werkstétten CNC gestltzt.
die Hardwarelosung. e installiert und montiert die Elektroanlagen.

e entwickelt die Anwendersoftware bis hin zu
Level 2-Applikationen.

nimmt in Betrieb und optimiert.

Flache Hierarchien ermdglichen es dem Systemlieferanten gleichzeitig zu konzipieren, zu produzieren
und zu installieren — auch aufgrund hoher Erfanrungswerte aus mehreren Entwicklungsgenerationen in
der Automatisierungs- und Antriebstechnik.
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Leistungsspektrum

Sie haben die Wiinsche, gefeba bietet die malBgeschneiderte
Anlagentechnik fiir Ihren Betrieb. Das garantieren hoch-
qualifizierte und motivierte Mitarbeiter, die mit grolster Sorgfalt
und umfassenaer Kompetenz agieren.

Dabei achten wir bei der Umsetzung Ihrer Aufgabenstellung auf:

e maximale Funktionalitat e Wirtschaftlichkeit
e hdchste Verfligharkeit e | anglebigkeit
e Sicherheit e Flexibilitat

e Termintreue

Begonnen mit einer Ablaufanalyse erarbeiten die Automatisierungsprofis Schritt fiir Schritt eine elektro-
technische LOsung, die optimal an die Bediirfnisse des Kunden angepasst ist. Daftir stehen 30 CAD/
CAE-Arbeitsplatze zur Verfligung, auBerdem ein eigenes Simulationszentrum zur vollstandigen Simula-
tion des gesamten Prozesses sowie CNC gestiitzte Werkstatten. Von der Konzeption Uber die Produktion
bis hin zur Installation: gefeba bedient sdmtliche Wiinsche aus einer Hand — schnell, flexibel und

in bester Qualitat.

Unsere Leistungen auf einen Blick:

e Beratung (Basic Engineering) e | evel 2-Applikationen

e Projektmanagement e Retrofit/Revamping

e Hardware-Entwicklung CAD/CAE e Fertigung und Montage

e Software-Engineering e \Weltweite Inbetriebnahme
e \/isualisierung und Prozessleittechnik e Wartung und Service

e Komplexe Antriebstechnik e Schulung

e Sicherheitstechnik
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Unsere Starken

Generationentibergreifendes Fachwissen hat seine wertvollen
Spuren hinterlassen: gefeba verfiigt tiber einen Erfahrungsschatz
im Bereich der Elektrotechnik, der dem Kunden zahlreiche
Maglichkeiten eroffnet.

Leittechnik und Automatisierung M&R-Technik
Von der Projektierung tber die Programmierung gefeba entwickelt absolut zuverldssige Mess- und
bis hin zur Komplettlosung ist bei uns alles Regeltechnik:
maglich:
e Sensorik und Aktorik
e Prozessleittechnik e FErstellen von MSR-Listen
PCS7, Delta V. Freelance ACB00F e MSR Loops
e HMI/SCADA Systeme
WinCC, InTouch
e SPS Systeme jeder GroBenordnung Schaltanlagen
S5, 87, Quantum, Allen Bradley, Unsere Hardwareplanung und Konstruktion sowie
HPCi, AC800 die eigene Fertigung am Standort Gladbeck
e Migration S5 = S7, Teleperm M = PCS7 sorgen fiir maximale Effizienz. Dafir bieten wir
e Kommunikationsnetzwerke [hnen:
TCP/IP. H1, 1SO, UDF, Modbus on TCP usw.
e Feldbussysteme e die Erstellung der E-Dokumentation mit den
PROFIBUS, PROFINET, Foundation Fieldbus, gangigen CAE-Programmen.
DeviceNet usw. e Standardschaltungen und Fertigungen von
e \erfahrenstechnische Regelungssysteme Sonderldsungen.
e \Wége- und Dosiertechnik ¢ ¢inen CNC-Fertigungsautomat.
e Fehlersichere und hochverfiighare Systeme e NS-Schaltanlagen mit Bauartnachweis nach

IEC 61439-1 bzw. 2 bis 4000 A.




IT und Level 2
Unsere Kunden profitieren von optimalen und um-
fassenden Losungen in folgenden Bereichen:

e (Qualitatsdatenaufzeichnung

e Modellbildung und Materialverfolgung

e Rezeptur- und Batchverarbeitung

e Datenbanksysteme wie Oracle und
SQL-Server

e Produktionsplanung

e |ntegration von ERP-Systemen

e Web-Applikationen

e Visual Studio als integrierte Entwicklungs-
umgebung

e Storage, Historian

e Telegramm-Manager 5, unsere eigens
entwickelte Software zum telegrammbasierten
Datenaustausch von heterogenen Systemen

Sicherheitstechnik
Unsere gemaB TUV-Rheinland zertifizierten Safety-
Experten erstellen fir Ihre Anlagen:

e Sicherheitshetrachtung mit Risikobeurteilung

e CE-Dokumentationen nach EG-Maschinen-
richtlinie

e Frarbeitung der sicherheitstechnischen
Umsetzung

e Validierung der Sicherheitsfunktionen

e SiGe-Plan

Antriebstechnik
Ihre Aufgabenstellung, unsere Losungen.

e Servotechnik

e Frequenzumrichter

e Stromrichter

e Sanftanlasser

e Einzelantriebe sowie gekoppelte
Mehrmotorenantriebe

e Technologische Regelungen

e Antriebsauslegung und Projektierung

e Digitale Regelungssysteme

Montage und Service

Unsere langjdhrigen und hochqualifizierten
Mitarbeiter erlauben einen perfekten Service.

Sie planen und flihren Montagen schnell und
zuverléssig durch, Gibernehmen die Bauleitung
und berwachen jeden Prozessschritt routiniert.
Es folgen die Inbetriebnahme der Anlage inklusive
Schulung und Unterweisung aller Mitarbeiter.
Auch flr die notwendigen Revisionen und
Prifungen steht das gefeba-Team bereit.
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Unsere Branchen

Stahl, Eisen, Aluminium und Buntmetall

Fiir Sie durch Feuer und Flamme

gefeba verfiigt als Komplettanbieter tiber die Moglichkeit, selbst sehr komplexe Anlagen auch wahrend
des laufenden Betriebes zu erneuern und damit Produktionsprozesse zu optimieren. Ohne qualitative
EinbuBen, dafir aber sehr strukturiert, effizient und zukunftsgerichtet.

Unsere Einsatzgebiete:

e | D-Stahlwerke e Sinteranlagen

e EAF-Stahlwerke e Kokereianlagen

e Lichtbogendfen e Stranggussanlagen
e Pfannendfen e Entstaubungsanlagen
e Vakuumentgasungsanlagen e (Gasreinigungsanlagen
e |egierungsanlagen e Kesselanlagen

® [nertgasanlagen e Hochofentechnik

e Roheisenentschwefelung

Bandanlagen

Breites Leistungsspektrum fiir Ihren Erfolg

Die stetig wachsenden Anforderungen an die Bandprozesslinien, Walz- und Adjustageanlagen machen
modernste technische Losungen unumganglich. Hard- und Softwaresysteme der neuesten Generation,
spezielles Wissen sowie langjahrige Erfahrungen tber Prozess- und Anlagentechnologie verbinden wir
mit einer anwenderorientierten und flexiblen Automation. So erreichen wir sicher jedes Ziel.

Unsere Spezialisten besitzen das technologische Knowhow und liefern das geforderte breite Leistungs-
spektrum an optimalen Automatisierungslosungen. Dartiber hinaus konnen wir auf zahlreiche Referenzen
verweisen, wie zum Beispiel:




e Warmbundverpackungen

e Warmbundscherenwechselgertiste
e Warmbundschleiflinien

e Feuerverzinkungslinien

e Elektrolytische Beschichtungslinien
e Farbbeschichtungsanlagen

e \lerzinnungsanlagen

e Bandschwebedfen

e Reinigungslinien

e Beiz- und Biirstlinien

e Walzolfilteranlagen

e WalzOldosieranlagen

e Sondermaschinen

Stab- und Rohrfertigung

Fiir Sie den vollen Durchblick

Rohbandlangsteilscheren
Kaltwalzgertiste
Walzenwechselwagen
Langsteilanlagen
Querteilanlagen
Umwickelanlagen
Inspektionslinien
Streck-Biege-Richtanlagen
Prézisions-Verlegespuler
Richtmaschinen
Bundtransportanlagen
Bundverpackungsanlagen

Unsere technischen Spitzenleistungen, schnelles und flexibles Reagieren, hdchste Verldsslichkeit und
optimale Qualitét sind feste Werte in der Rohrindustrie. Wir liefern mit unserem elektrotechnischen
Knowhow an die Kundenanforderungen angepasste, intelligente und individuelle Automatisierungs- und
Antriebslosungen fir unterschiedliche Fertigungsanlagen, wie zum Beispiel:

e Abstechbénke

e DataMatrix Code Rohrbeschriftungsanlagen
e [nnen- und AuBenstrahlanlagen

e Reeleranlagen

e Drifteranlagen

e [S-Anlagen

e Transportanlagen

e Kihlbettanlagen

e Muffenschrauber

Rollgangsteuerungen
Nachwérm- und Hartetfen
Schalmaschinen

Vorholer

Rotierende HeiBsdgen
AuBenschleifmaschinen
Innenschleifmaschinen
MaBwalzwerke
Richtanlagen
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Unsere Branchen

Ofenanlagen

Technologie an Industrie6fen

Egal, ob bestehende Ofen durch ein Retrofit modernisiert oder komplett neue Ofenanlagen gebaut
werden: Zum Einsatz kommen grundsétzlich Prozessleitsysteme wie Freelance oder PCS7.

Dazu gehoren auch die entsprechenden Kopplungen zu bergeordneten Level-2-Systemen,

wie Ofenflihrungsrechnern und Materialverfolgungssystemen.

Folgende Arten von Industriedfen werden durch uns grundlegend Gberarbeitet bzw. neu automatisiert:

e Rollenherddfen e StoBofen

e Durchlauféfen (Contigliihe) e Glihhauben

e Hubbalkendfen e Aufheizfeuer fiir Pfannen und Rinnen
e Drehherddfen in der Stahlindustrie

Beim Retrofit werden vorhandene Ofen durch den Einsatz neuer und technologischer Weiterentwick-
lungen auf den neuesten Stand der Technik gebracht. Dabei werden die Sicherheitsstandards ertlichtigt
sowie die entsprechenden Industrienormen wie z.B. EN746 erreicht. Die Gaseingangsstecken fiir
Erdgas, Koksgas, Konvertergas, CO-Gas und Schutzgas werden mit fehlersicheren Steuerungen bzw.
mit herstellerzertifizierten Komponenten (Dichtekontrollsysteme) ausgestattet.

Durch die Nachrlistung von modernen Brennersystemen wie z.B. Regenerativbrenner, Rekubrenner und
FLOX Brenner werden die Abgas- und Energieeffizienzwerte nachhaltig verbessert. Ofenfihrungs-
rechner und Materialverfolgungssysteme werden — soweit nicht vorhanden — durch uns nachgeristet.




Transport- und Fordertechnik (Schiittgiiter)

Wir bewegen uns fiir Sie

Moderne Werke stellen hochste Anforderungen an die Zuverldssigkeit und Verfiigbarkeit der Maschinen
und Anlagen. Dies gewahrleisten unter anderem moderne Materialflusssysteme. gefeba erstellt mittels
individueller Automationstechnologie — zu der auch Datenhandling und Materialverfolgung zahlen —
Ldsungen fiir die Forder- und Transportsysteme von Schiittgiitern.

Zudem bietet gefeba Technologien fir Ldngs- und Kreislager, Schiffsbelader, Bandanlagen sowie
kombinierte Schaufelradgerate.

Folgende Maschinen tberarbeiten wir auf Wunsch grundlegend bzw. automatisieren sie neu:

e Portalkratzer e Kombigerate fiir gleichzeitiges, voneinander
e Halbportalkratzer unabhéngiges Ein- und Ausspeichern

e Briickenkratzer e Schiffsbelader

e Abwurfwagen e Bandanlagen

e Kombigerate e Kombinierte Schaufelradgeréte mit Band-
e Schwenkabsetzer schleifenwagen

e Drehkratzer

Zur Realisierung der vollautomatischen Fahrweise inkl. Kollisionsschutz kommen Radarsensoren und
modernste GPS-Sensorik zum Einsatz. Eine durchgdngige Materialverfolgung sowie ein Online-
Haldenmodell ergdnzen unser Portfolio.

gefeba findet Losungen 9



Unsere Branchen

Prozessleittechnik fiir Chemieanlagen

Wir bieten Ihnen Projekterfahrung: Von der Planung bis zum Produktionsbeginn kommt bei uns
alles aus einer Hand

Basic Engineering: Aufbau der gesamten PLT Einrichtung

e Batchkonzepte nach ISA-S88 in Zusammen- beim Kunden:
arbeit mit den Anlagenbetreibern e Schaltschrankbau unter Beachtung

e Automatisierungskonzepte flir Konti-Anlagen der ATEX-Vorschriften

e FErstellung der notwendigen Unterlagen zur e FAT — optional mittels Anlagensimulation
Umsetzung (Functional Specification) e FElektromontage inklusive Feldgerate

e Migrationskonzepte zur Abldsung von e SAT, Loopcheck, Inbetriebnahme
bestehenden Automatisierungssystemen e FErstellung der As Built-Dokumentation
durch Siemens PCS7, Emerson DeltaV, e auf Wunsch ortsnahe Betreuung
ABB Freelance der laufenden Anlage

e Frstellung von Typicals der Einzelsteuer-
funktionen, EQM, Grundfunktionen (Phasen)
sowie der entsprechenden Grafikelemente Modularisierung von PLT Einrichtungen:
(Dynamos, Faceplates) e PLT Container (Ex Zone 20) inklusive Energie-
versorgung der Anlagenmodule

PLT Engineering der folgenden

Anlagentypen:

e Batchanlagen unterschiedlicher Komplexitét
z.B. Produktion div. Kunststoffe

e Automatisierung kontinuierlicher Prozesse,
z2.B. Chlorelektrolyse, Kunststoffherstellung

e Projektierung und Inbetriebnahme der
gangigen Feldbussysteme Modbus, PROFI-
BUS-DP, PROFIBUS-PA, Foundation Fieldbus

e Erweiterung von bestehenden PLT-Anlagen
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Sicherheitstechnik

Weltweit im Einsatz und Pflicht in Europa: sichere Maschinen

Die Sicherheit von Mensch und Umwelt muss immer gewahrleistet sein — dazu sind in Europa
Maschinenhersteller und -betreiber mit den allgemeinen Anforderungen an die funktionale Sicherheit
von Maschinen in der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG verpflichtet.

Erst wenn diese Anforderungen erflllt sind, gilt eine Maschine als sicher.
Unsere Erfahrungen fiir lhre Sicherheit

Auf dem Weg zur sicheren Maschine bieten wir Innen jeden einzelnen erforderlichen Schritt, ganz
gleich, ob es sich um eine Neuanlage oder eine Modernisierungs- bzw. AnderungsmaBnahme handelt:

1. Risikobeurteilung (nach EN ISO 12100) 4, Komponenten auswahlen FS Technician und FS Expert
2. Sicherheitskonzept erstellen 5. Systemintegration (TOv Rhéi“'a"d> /
3. Sicherheitsdesign erstellen (nach EN ISO 6. CE-Dokumentation imfavs

13849 und IE 62061)

Wir kénnen auf zahlreiche Referenzprojekte verweisen, in denen wir einzelne oder sémtliche Schritte
der Sicherheitstechnik ausgefiihrt haben.
Hier einige Beispiele unserer Risikoanalyse und CE-Dokumentation:

e Bandsdgen e Phosphatieranlagen
e Rohr-Priifpressen e Ultraschallpriifanlagen
e [nnenschleifmaschinen e HeiBeisensdgen

e Pilgergertste e |angsteilanlagen

e Stangenschdlmaschinen e Schragwalzwerke

e Rohrtransporte e (Querschlepper

e Kiihlbetten
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Unsere Branchen

Wasserwirtschaft

gefeba darf in ihrer mehr als 45-jahrigen Unternehmensgeschichte auf zahlreiche Referenzprojekte auf
dem Gebiet der Wasserwirtschaft zurtickblicken. Profitieren Sie von den vielféltigen Erfahrungen,
die unser Team bei der Arbeit mit folgenden Anlagen und Techniken sammeln konnte:

Wassergewinnung Klaranlagen (Siedlungswasserwirtschaft)
e Brunnen e Fin-/Auslaufbauwerke
e Pumpwerke e Pumpwerke
Diesel-Pumpensteuerungen e Regenriickhaltebecken
FU-betriebene Pumpensteuerungen e EMSR-Anlagen flr den Anlagenbetrieb
e EMSR-Anlagen flr den Anlagenbetrieb e |eittechnik
e |eittechnik e \ersuchskldranlage der RWTH Aachen
e (Jberstandswasserpumpwerk in Aachen-Soers
e (Ozonierungsanlagen e Rdumer, Absetzer, Phosphatfallungsanlagen
e \Vasserkraftanlagen etc.

mit MS-Synchrongeneratoren
e Rechenreinigungsanlagen
¢ Notdesinfektionsanlagen
e Flockungsanlagen

Industrielle Wasserwirtschaft

e Pumpenanlagen

e Kihltlirme

e Filter- und Reinigungsstufen

e Sinterbrunnen

e EMSR-Anlagen flr den Anlagenbetrieb
e |eittechnik
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Simulationscenter

gefeba simuliert vor dem realen Einsatz eines neuen
Systems den gesamten Prozess im hauseigenen
Simulationscenter — fiir eine garantiert fehlerfreie
Inbetriebnahme.

Fir einen von Beginn an absolut reibungslosen und fehlerfreien Betrieb eines Prozessleitsystems priift
gefeba die fertig entwickelte Automatisierungstechnik vor ihrem realen Einsatz im eigenen Simulations-
zentrum. Daflir koppeln die Techniker PC-basierte Simulationswerkzeuge an die Automatisierungs- und
Leitsysteme, um sie so mit originalgetreuen Prozessdaten zu versorgen. Schaltungen, Verriegelungen,
Regelungen und Schutzfunktionen erfahren damit eine optimale Priifung, ohne die mechanischen
Anlagekomponenten real zu belasten. Im Zuge dessen nutzt gefeba den Simulationsvorgang, um das
Bedienungspersonal im Umgang mit dem neuen System zu schulen. All das findet in einer separaten
Halle flir Testteams mit bis zu 20 Personen statt. Voll ausgestattet mit SIMIT-PCs, einem umfangreichen
Multimediaangebot sowie AC/DC-Motoren steht einem erfolgreichen Testlauf nichts im Wege.

Dabei erstellt gefeba Simulationssoftware, die das Verhalten der Aktorik (Ventile, Motoren, Stellantriebe
usw.) sowie das Antwortverhalten der Sensorik qualitativ nachstellt. Komplexe Zusammenhange werden
durch mathematische Modellbildung oder nichtlineares Verhalten z.B. iiber Polygonzlige nachgebildet.
Die Steuerung und Visualisierung werden so auf ihre Funktionsfahigkeit und Vollstandigkeit am realen
Leitsystem getestet.

In Zeiten immer kirzer werdender Umbaustillstdnde ein unschlagbarer Vorteil.
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gefeba ist ein traditionsbewusstes und familiengefiihrtes
Unternehmen, das seit seiner Grindung im Jahr

1969 grolen Wert auf zufriedene und gut ausgebildete
Mitarbeiter legt.

Qualitat

Qualitat kommt bei uns sicher nicht von quélen, sondern
beruht auf der wunderbaren Mischung aus motivierten

7

Mitarbeitern, fachlicher Kompetenz sowie aurchdachten

%

gefeba sieht es als selbstverstandlich an, seinen Kunden nur beste Qualitat
zu bieten. Ein Leitgedanke, der mit den Zertifikaten 1SO 9001:2015

(einem zertifiziertem Qualitdtsmanagementsystem) sowie SCC**-VAZ 2021
(Safety Certificate Contractor) auch einen offiziellen Charakter erhalten hat.
Das bedeutet, dass gefeba hochste Qualitdtsanspriiche bietet und sich
dariiber hinaus fir (Arbeits-)Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz
stark macht. Entsprechende Schulungen und ausgebildetes Personal

flr Sonderbereiche (wie Arbeiten unter Spannung oder bei Gasgefahr)
verdeutlichen die Verantwortung in diesen Bereichen zusétzlich.

Umfassende Qualitatskontrollen sowie ein vollautomatischer Workflow in

der Hardwarefertigung als auch in den Simulationsldufen versprechen eine
sichere und lange Lebensdauer aller gefeba-Systeme.

”

Ausbildung

Managementsystemen.
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Und diese Zufriedenheit ist hoch — auch deswegen darf sich das Gladbecker Unternehmen oft (iber eine
langjahrige Zusammenarbeit freuen, die nicht selten bereits mit der Aushildung beginnt.
Jedes Jahr bildet der IHK-zertifizierte Aushildungsbetrieb Nachwuchskrafte in folgenden Bereichen aus:

e Technische Systemplanung fiir Elektrotechnik
e Fachinformatik/Anwendungsentwicklung
e Fachinformatik/Systemintegration

e Elektrotechnik fur Betriebstechnik
e Konstruktionsmechanik fir Feinblechbau
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Kooperationen

gefeba setzt auf hohe Qualitat und absolute Zuverléssigkeit,
Um diesen Grundsatz auch kiinftig erfiillen zu kénnen,

hat sich der Systemlieferant mit namhaften Kooperations-
partnern zusammengeschlossen.

iba AG — Mit der iba AG als Spezialist flir Messtechnik und Automatisierungs-
systeme erweitert gefeba den Kompetenzbereich auf dem Gebiet der Stahl-
und Metallindustrie maBgeblich: Der Kooperationspartner hat sich hier als
weltweit flihrender Anbieter flir Systeme zur Prozess- und Qualititsdatenauf-
zeichnung etabliert.

Rittal GmbH & Co. KG — Rittal ist weltweit filhrender Systemanbieter fir Schalt-
schranke, Stromverteilung, Klimatisierung, IT-Infrastruktur sowie Software und
Service. Zum breiten Leistungsspektrum gehdren auBerdem Komplettiosungen
flir modulare und energieeffiziente Rechenzentren. Der flihrende Software-
anbieter Eplan sowie der Softwarehersteller Mind8 ergénzen die Rittal-System-
l6sungen durch disziplintibergreifende Engineering-Losungen und machen

das Unternehmen damit zu einem starken Partner.

Siemens AG — gefeba ist Teil des Solution Partner Programms der Siemens AG
und damit auch Teil eines Netzwerkes fiir umfassendes Applikations- und
System-Knowhow sowie ausgewiesene Projekterfahrung. Siemens verfligt tiber
weitreichende Erfahrungen im Bereich Automatisierungs- und Antriebstechnik,
die einen entsprechend hohen Qualitdtsanspruch mit sich bringen. Von dem
profitieren damit auch gefeba-Kunden.

Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

gefeba findet Losungen
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gefeba Gruppe

gefeba Elektro GmbH Dechenstrale 40 D-45966 Gladbeck — +49 (0) 2043/502-0 info@gefeba.de www.gefeba.de
gefeba Engineering GmbH DechenstraBBe 42 D-45966 Gladbeck — +49 (0) 2043/502-0 info@gefeba.de www.gefeba.de
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